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Unternehmenspräsentation

- maßgeschneiderte Lösungen

- verlässlicher und stabiler 

Maschinenbau

- individuelle Bedien- und 

Steuerungskonzepte

- werkstück- und prozessorientierte 

Vorgehensweise



Wer sind wir ?

Á Wir sind ein Maschinenbauunternehmen, 

spezialisiert auf die Entwicklung und Bau 

hochwertiger, kundenindividueller

Lösungen in den Bereichen des 

Werkzeugmaschinenbaus und der 

Automatisierungstechnik

Á Unser Leistungsspektrum umfasst 

V Modernisierungen und Retrofit

V Baugruppen und Komponentenbau 

V CNC-Werkzeugmaschinen

V Automatisierungstechnik

Unternehmensvorstellung

Â kundenindividuelle und 

maßgeschneiderte Ansätze

Â breite Produktpalette

Â breite Technologiepalette

Â bewährter Maschinenbau

Â hochqualifizierte Mitarbeiter

Â hohe Kundenzufriedenheit

Seit 1996 entwickeln wir am Standort in Limburgerhof Präzisionsmaschinen für 

Kunden aus aller Welt. Zu unseren Kunden gehören namhafte Unternehmen der 

Chemie-, Kunststoff-, Kraftwerk-, Automobil-, Flugzeug- und Maschinenbaubranche



Was zeichnet uns aus?

Á Hohe Kundenzufriedenheit

Ĕ Viele unserer Kunden bleiben uns treu und wickeln mehrere Projekte 

mit uns ab 

Á Eine Vielzahl erfolgreich abgewickelter Großprojekte

bei anspruchsvollen Kunden (Auswahl)

Ĕ

Á Erstklassiger Service

Ĕ Wir bieten für unsere Maschinen erstklassigen Service auf OEM-

Niveau, ohne Kompromisse

Á Hohe Kundenausrichtung, hohe Individualität unserer 

Maschinen und Produkte

Ĕ Wir legen uns ins Zeug und erarbeiten ein Maschinenkonzept, welches 

die Bedürfnisse Ihrer Produktion optimal abbildet

Unternehmensvorstellung



Maßgeschneiderte Maschinenbauansätze 

Unternehmensvorstellung

P Individuelle Bearbeitungskonzepte

P Individuelle Spannkonzepte

P Individuelle Maschinenlayouts

P beste Bedienbarkeit 

P Automatisierung



Technologiepalette

Á Bohren, Drehen, Fräsen

Á Drehfräsen

Á komplexe Schleifaufgaben 
in hochgenauen Anwendungen (u.a. Kurbelwellen, Kugeln, Pinolen)

Á Robotik

Á Automatisierungslösungen

Á Schweißen

Unternehmensvorstellung



Produktbereiche

GDF SDM RZE

Portal- (Gantry)-

Fräsmaschinen

4-Bahnen-

Drehmaschinen

Karussell-

Drehmaschine

Fahrständer-

Fräsmaschine

robotisches 

Entgraten

Ásehr hohe Kunden- und Prozessorientierung

ÁUnterschreitung der geforderten geometrischen Toleranzen nach 

einschlägigen Normen OHNE elektrische Kompensationsmittel

Ásehr stabiler und verlässlicher Maschinenbau

Áindividuelle Bedien- und Steuerungskonzepte

Ábeste Instandhaltungseigenschaften

Áhöchste Produktivität und Verlässlichkeit

Áselbstanlernende 

Robotertechnik zum

ÁEntgraten

ÁChamfering

ÁCrowning

ÁMessen 

von Verzahnungen

WELTWEIT 

EINZIGARTIG !



Produktbereiche

RETROFITSONDERMASCHINENBAU

ÁIndividuelle Bearbeitungskonzepte

ÁIndividuelle Spannkonzepte

ÁIndividuelle Maschinenlayouts

Ábeste Bedienbarkeit 

ÁAutomatisierung

ÁSteuerungsmodernisierungen

ÁWiederherstellung der Genauigkeit

ÁUmbau auf moderne Technologien

ÁInvesteinsparung i.d.R. 50-60 % 

gegenüber eine Neuinvestition

maximale Prozessorientierung 

für höchste Effizienz und 

Wirtschaftlichkeit



GDF 15-10

Produktvorstellung

Gantry

Drehen

Fräsen

hochflexibles Portalbearbeitungszentrum in Gantrybauweise

Ávollwertiges Drehen, Fräsen, Bohren und Schleifen auf einer 

Maschine

Ásehr stabiler und robuster Maschinenbau

Á leistungsstarker Karusselldrehtisch mit Vierfachantrieb

ÁDirektmesssysteme in jeder CNC-Achse

Áhohe Positioniergüte in jeder Achse

Áerstklassige geometrische Beschaffenheit ohne elektrische 

Kompensation



GDF 20-14

Produktvorstellung

GDF-Protalfräsmaschine zur Bearbeitung von 

Großkomponenten in der Energietechnik 

(Kraftwerksüberholbetrieb)

ÁØ 2.000mm Planscheibe, Ø 2.500mm Störkreis

Ásehr hohe geometrische Grundgenauigkeit

Á leistungsstarke Antriebe für hochdynamische Bearbeitung 

und kraftvolle Schruppbearbeitung

ÁVorsatzköpfe für Spezialbearbeitungsaufgaben

Á technische Verfügbarkeit nach 2 Jahren > 96 %



SDM-Baureihe

Produktvorstellung

Spitzen

Dreh

Maschine

bewährte und individuell konfigurierbare                                                    

4-Bahnen-Drehmaschine

ÁMaschinenkonfiguration wird auf den Anwendungsfall abgestimmt

Ásehr robuster und widerstandsfähiger Maschinenbau

Águsseisernes Maschinenbett und durchgehärtete Reitstock- und 

Lünettenführungen

ÁMaschinengeometrie in geschabter Ausführung

Ávolle Überfahrbarkeit von Reitstock und Lünetten

Ádeutliche Übererfüllung der geometrischen Beschaffenheit nach 

DIN 8607

realisierte Drehlängen bis 15m, realisierte Werkstück-Ø bis 1,5m



Maschinenvorstellung

Ausführungsbeispiel SDM 4-5

Á Bearbeitungsbereich Ø 400 x 5.000 mm

Á Volleinhausung mit Absaugung und 

Hochdruckkühlschmierstoff

Á Kundenindividuelle Ausgestaltung von 

Lünetten, Werkzeugen und Peripherie



Maschinenvorstellung

Ausführungsbeispiel SDM 4-5

Á sehr gute Zugänglichkeit zum Werkstück

Á beste Ergonomieeigenschaften

Á stolperkantenfreier Einstieg

Á optimales Späne- und KSS-Management



robotisches Entgraten - RZE15

Produktvorstellung

Roboter

Zelle

Entgraten

Robotisches Entgraten und Anfasen von Verzahnungen

ÁEinfachste Parameterprogrammierung

Entgratepersonal = Bedienpersonal

ÁSehr schnell

ÁSehr hohe Entgratequalität

ÁWiederholgenau (deterministisches Verfahren)



IVA - Bearbeitungszentrum

Produktvorstellung

Individuell

Vielseitig

Agil

kundenindividuelle Auslegung einer                    

4-Bahnen-Drehmaschine für ein 

Getriebebauunternehmen

Ávollwertiges Fräsen in 3-Achsen                     

Y-Achse Ñ175 mm

Áspielfreie C-Achse

Ástufenlos anstellbare Motorfrässpindel 

für Umfangs- und Stirnflächen-

bearbeitung in einer Aufspannung

Á Innennutenfräsen 

ÁNC-Schleifen

Áumfangreiches Zubehör

Vollwertiges Drehen und komplexes 

Bohren und Fräsen auf einer Maschine 

möglich

Dreh-Ø 1.500 mm

Spitzenweite 4.500 mm



Produktvorstellung

robotischer 

Werkzeugwechsler

für Dreh- und 

Fräswerkzeuge

Ø1000-Futter mit Durchgangsbohrung Ø 312

hydraulischen Lünette

C-Lünette

Reitstock mit Ø160 

Pinole

Kreuzschlitteneinheit

Spindelkasten mit 

spielfreier C-Achse

IVA-BAZ Maschinenübersicht



Produktvorstellung

Lagerdurchmesser 

Ø395mm

Ölumlaufkühlung mit 

Wasserbypasstemperierung

elektrisch verspannte Antriebsstränge, 

2x 34 kW dadurch vollständig spielfreie 

Positionierung (vollwertige C-Achse)

Spindelkasten

Direktmesssystem Abtriebsseitig 

Teilungsgenauigkeit am 

Kundenwerkstück gemessen

0 - 0,002Á

(auf Messmaschine gemessen)

2-stufiges Spindelgetriebe für Drehmomente bis 44 kNm



Produktvorstellung

Kreuzschlittengehäuse 

(GGG60)

Motorfrässpindel

adaptierbarer 

Vorsatzfräskopf

F Innennutenfräsen

Planschieber [X-Achse]

Y

Vertikalschlitten für 

vollwertige Fräsarbeiten                       

[Y-Achse]

Kreuzschlitten
stufenlos anstellbare                 

B-Achse

(Haltemoment 11 kNm)

B-Achse



Produktvorstellung

Schleifkopf

Winkelfräskopf I.

Winkelfräskopf II.

Vorsatzköpfe



Laservermessung zur Feststellung der Positioniergenauigkeit

IVA-Bearbeitungszentrum

Produktvorstellung

X-Achse = 2,4 µm

Y-Achse = 1,7 µm

Z-Achse = 16 µm auf 4.800 mm

C-Achse = 3 mGrad



RHINOmill - Fahrständerfräsmaschine

Produktvorstellung

Fahrständerfräsmaschine zur  

Bearbeitung von LKW-Komponenten

Áaerostatisches Führungssystem

Áhöchste Stabilität und strukturelle 

Steifigkeit

ÁWerkstückautomatisierung

Áautomatischer Werkzeugwechsel bis 

Ø=400 x L=400

Ábeste Ergonomieeigenschaften

Ábeste Späneabfuhr 

Áoptimale Zugänglichkeit für beste 

Instandhaltungseigenschaften

Ázwei getrennte Arbeitsbereiche für 

hauptzeitparalleles Rüsten

ÁSpindelleistung bis 75 kW [S1]

6.000 1/min & 550 Nm

Ástufenlose C-Achse

Haltemoment 9.000 Nm

X-Achse 4.200 mm

Y-Achse 1.080 mm

Z-Achse 1.080 mm



ÁAuszug Kundendokumentation



RHINOmill - Fahrständerfräsmaschine

Produktvorstellung



RHINOmill - Fahrständerfräsmaschine

Produktvorstellung

ÁSpäneentsorgung und 

Reinigungseigenschaften als 

zentrale Konstruktionsanforderung

ÁPick-Up-Magazin für 

Zusatzaggregate



Produktvorstellung

RHINOmill - Fahrständerfräsmaschine

Á sehr gute Zugänglichkeit und Einsehbarkeit 

aller Hilfs- und Betriebsstoffe

Á abgeformter und eingeschabter Maschinenaufbau für 

optimale geometrische Beschaffenheit 

Ansatz:

ĔMaschine erfüllt auch ohne elektronische 

Kompensation DIN-Genauigkeitsanforderungen



RHINOmill - Fahrständerfräsmaschine

Produktvorstellung

Á leistungsstarke 75 kW Spindel

Á zusätzl. Vorsatzköpfe verfügbar

Á hochauflösende, stufenlose C-Achse

Á hydraulische Hochmomentklemmung

Á Klemm- und Haltmoment 9.000 Nm

Á hohe handwerkliche Qualität im 

Maschinenbau

Á Umsetzung kundenindividueller 

Liefervorschriften

Á gezieltes Streben nach guten 

Wartungs- und 

Instandhaltungseigenschaften

Á ausschließlich Einsatz 

hochwertiger Komponenten



RTM 30

Produktvorstellung

Ring

Trenn

Maschine

RTM Maschinenkonzept zur Erschließung von

Ádeutliche Zeitersparnis beim Trennen von 

geschmiedeten Ringen und Hülsen 

ÁMaterialersparnis (geringeres Schmiedaufmaß)

Áhohe Prozesssicherheit

ÁTrennbreiten bis 500 mm

Ábei höchstmöglicher Qualität und Parallelität in 

der Trennfuge



Produktvorstellung

Á sehr hohe Zeitersparnis beim 

Trennen von Ringen und Hülsen 

(Mehrfachschmiedestücke)

Á sehr hohe Planparallelität und 

Oberflächenqualität der Schnittfuge 

bei gleichzeitig

Á deutlich verbesserter 

Prozesssicherheit gegenüber 

konventionellem Einstechdrehen

Á Individuell konfigurier- und 

erweiterbares Maschinenkonzept

Á RTM-Maschinenkonzept mit 

optionaler Ausstattung verfügbar: 

V Karusselldrehuntersatz

V Bohr- und Fräskopf

V Ultraschallprüfkopf

CNC-Ringtrenn- und Drehmaschine - RTM 30-8



Sondermaschine zur effizienten Bearbeitung von Ringen und Hülsen

CNC-Ringtrenn- und Drehmaschine - RTM 30-8

Produktvorstellung

Animation

Testschnitt 3m

file:///C:/Users/Thomas Damm/Desktop/I TEC Klaaßen/RTM 30-8 04.mp4
file:///C:/Users/Thomas Damm/Desktop/I TEC Klaaßen/BRS1 Probeschnitt voll.MOV


Wir bieten unseren Kunden individuelle 

Überholungsansätze an, um die 

Produktivität, Verfügbarkeit und 

Leistungsfähigkeit bestehender Anlagen 

wieder herzustellen und auszubauen.

Unser Leistungsspektrum umfasst:

X Steuerungsmodernisierungen

X Modernisierung der Antriebstechnik

X geometrische Überholungen                                 

(i.d.R. mit Partnerunternehmen)

X Integration von neuer Fertigungs- und 

Prozesstechnologie                              

(Vorsatzkºpfe, Werkzeugtechnik, é)

X kunden- und werkstückindividuelle 

Bedienkonzepte zwecks Verbesserung           

der Bedienbarkeit

X Integration von Spann- und 

Automatisierungslösungen

Modernisierung und Retrofit


